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KOSMETIKSTIFT UND VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNG 



Die Erfindung betrifft einen Kosmetikstift sowie ein Verfahren zu seiner 
Herstellung gem§R den Oberbegriffen der Anspruche 1 und 21 . 

Die fOr die Kosmetikstifte verwendeten Minen aus einer kosmetischen 
Masse werden bisher in den Hulsenk6rper des Stifles eingegossen. 
5 Derartige Gieliverfahren sind aus der Patentliteratur hinreichend be- 
kannt. So wird in dem UK-Patent 1 538 188 im Detail erlSutert, wie eine 
flttssige Masse in einen Hulsenkorper aus einem anspitzbaren Material 
• eingebracht werden kann. Als Material fQr den HGIsenkdrper werden da- 
bei Polystyrol oder Polyethylen vorgeschlagen. 

10 Daruber hinaus gehen aus den DE-Patenten 27 18 957, 27 59 610, 27 
59 856 und 30 28 231 Gieliverfahren fi)r Kosmetikstifte unter gleichzeiti- 
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ger Anformung einer Spitze an cfer Mine hervor. Verwendet werden 
hierbei anspitzbare HQIsenkorper aus Holz Oder Kunststoff. In den DE- 
Patenten 27 18 957 und 27 59 610 wird erlautert, wie der Endteil eines 
Hulsenkorpers spanabhebend bearbeitet werden kann, um das Ende 
5 zum OberstQIpen einer Endkappe vorzubereiten. 

DarQber hinaus beschreibt das DE-Patent 40 05 894 ein Verfahren, 
Kosmetikstifte mit einer relativ dQnnen Mine und rnit einem anspitzbaren 
HulsenkSrper aus Kunststoff unter Verwendung axial beweglfcher Gieft- 
nadeln zu giefcen und dabei gleichzeitig eine Spitze anzuformen. Des 

10 weiteren beschreibt das US-Patent 1,945,255 ein Verfahren zur Her- 
stellung eines Kosmetikstiftes, bei dem zunSchst eine Hulse aus geroll- 
tem Papier angefertigt und diese dann mit einer anspitzbaren Umhullung 
mittels beweglicher Nadeln versehen wird. Anschliefcend wird jdie HQIse 
mit aufgeschmolzenen Massen durch axial bewegliche Giefinadeln be- 

15 fQllt. 

f 

Bekannt sind ferner auch Verfahren zur Herstellung von HOIsenkSrpern 
fDr Kosmetikstifte mittels Spritzgufc, wobei diese Hulsen auch aus klaren 
bzw. transparenten Materialien bestehen konnen und mit einer durch 
Erhitzen verflOssigten Kosmetikmasse befullt werden konnen. Um spater 

20 ein Herausfallen der gegossenen Mine aus dem HQIsenk6rper oder ein 
Mitdrehen der Mine beim Anspitzen des HOIsenkdrpers zu verhindern, 
kann das Innere des Hulsenkorpers konisch ausgebildet oder mit einem 
von rund verschiedenen Querschnitt versehen sein. Hierzu genannt 
seien beispielsweise die US-Patente 4,413,921 und 5,957,607, das EP- 

25 Patent 0 767 616 oder die DE-Offenlegungsschrift 101 06 834. Bekannt 
ist auch, den inneren Endbereich des in dem HGIsenkdrper vorhandenen 
Hohlraumes mit einem Innengewinde zu versehen, um darin eine einge- 
gossene Mine aus kosmetischen Material sicher zu fixieren. Altemativ 
konnen in diesen Endabschnitt auch eine oder mehrere Ringnuten ein- 

30 gefugt werden. Bekannt ist ferner auch, den Endbereich in einem an das 
Eingieflen der kosmetischen Minenmasse anschlielienden Arbeitsschritt 
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mit einem eingegossenen Wachspfropfen aus einem geeigneten Wachs 
zu verschlielien, um das Verdunsten flQchtiger Bestandteile aus der Mi- 
nenmasse zu verhindern. 

Weiterhin ist das US-Patent 5,340,226 zu nennen, welches ein Verfah- 
5 ren beschreibt, bei dem eine kosmetische Masse heift in ein dGnnwan- 
diges Rahrchen eingebracht und dieses Rahrchen anschlie&end nach 
Erkalten sowie Verfestigen der kosmetischen Masse in einen HQIsen- 
karper aus einem anspitzbaren Kunststoff eingesetzt wird. 

Alle bisher genannten Verfahren gehen somit davon aus, eine vorher 
10 erwSrmte Masse heifc und in flOssigem Zustand in einen HQIs'enkorper 
einzugiefcen, der aus einem anspitzbaren Material, wie Holz, einem ge- 
schaumten Kunststoff Oder einem gegossenen oder extrudierten Kunst- 
stoff bestehen kann, der undurchsichtig oder durchscheinend bis trans- 
parent sein kann. Undurchsichtige Kunststoffe kannen in der Masse 
15 durchgefarbt und/oder aufcerlich in der Farbe der Mine lackiert oder be- 
druckt oder „CI-gerechf In der Hausfarbe des Vertreibers gestaltet sein. 
Transparente HQIsen haben demgegenQber den Vorteil, dass die Farbe 
der Mine von auften sichtbar und eine Lackierung in Minenfarbe deshalb 
entbehrlich ist. 

20 Die genannten Giefcverfahren weisen bei Verwendung zumindest teil- 
weise transparenter HQIsenkorper allesamt einen entscheidenden 
Nachteil auf: Die erw3rmte, kosmetische Masse, die flussig in den trans- 
parenten HQIsenkorper eingegossen wird, besitzt in der Hitze eine ge- 
ringere Dichte und damit ein grolieres Volumen als spater die abge- 

25 kGhlte Mine. Die Masse haftet also zun^chst an der Innenwandung des 
in dem HQIsenkarper vorgesehenen Hohlraumes an, last sich dann aber 
wenigstens teilweise aufgrund des Schrumpfungsprozesses wieder ab. 
Am hinteren Ende der Mine - beim Eingiefien der Masse in einen senk- 
recht stehenden HQIsenkarper ist dies das obere Ende des Hulsenkor- 

30 pers - bildet sich hier meist auch ein mehr oder minder ausgepragter 
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Giefikegel aus. Dort aber, wo sich die kosmetische Masse wieder von 
der Innenwandung des Hohlraumes abgelost hat, bilden sich durch ein- 
gedrungene Gase (Luft oder gasformige Bestandteile aus der Mine) 
entweder - durch Totaireflexion bedingt - silberglanzende Stellen Oder, 
5 durch minimale Ablagerungen der Gielimasse, matte Stellen aus. Bei- 
des slnd schwere optische Mangel, die auch durch Variationen des 
GieBverfahrens nicht zu beheben sind. Ein Erwarmen der HQIsen auf 
Giefttemperatur scheldet meistens aus, weil die verwendeten thermo- 
plastischen Kunststoffe sich in der Hitze in ihrer Form veraridern konnen 

10 und weil zudem, schon bedingt durch die dann verl§ngerten AbkOhlzei- 
ten der kosmetischen Masse, unkontrollierbare Kristallisationen inner- 
halb dieser Masse eintreten konnen und sich daher auch die Taktzeiten 
der Giefcmaschine durch die verlangerten Abkuhlphasen sehr verzd- 
gem. WQrde hierbei als Gegenmaftnahme die AbkQhlzonen der Giefc- 

15 maschlne verlSngert werden, wQrde diese unnotig voluminos und teuer. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Kosmetikstift sowie 
eine Verfahren zu seiner Herstellung der eingangs genannten Art vorzu- 
schlagen, die beim Einbringen der Mine in den Hulsenkorper die vorste- 
hend geschilderten Nachtelle vermeiden. 

20 Die vorstehende Aufgabe wird hinsichtlich des Kosmetikstiftes durch die 
Merkmale des Anspruchs 1 gelost. In den sich hieran anschliefcenden 
Unteranspruchen 2 bis 20 finden sich weitere vorteilhafte Ausfuhrungs- 
formen hierzu. 

Die im Anspruch 1 vorgeschlagene L6sung des vorstehend dlskutierten 
25 technischen Problems ermdgiicht, dass Minen aus einer kosmetischen 
Masse in einem konventionellen Gieliverfahren oder einem gleichfalls 
bekannten Extrusionsverfahren hergestellt werden konnen und die so 
erhaltene Mine anschliefcend in einem separaten Arbeitsschritt in einen 
HQIsenkdrper aus einem zumindest teilweisen transparenten Material so 
30 einzubringen, dass dabei die Innenwandung des im Hulsenkorper vor- 
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gesehenen Hohlraumes zumindest teilweise, beispielsweise im Bereich 
der transparenten Abschnitte von der Masse nicht beriihrt wird. Der Huh 
senkorper kann dabei in bekannter Weise durch Extmdieren eines ge- 
eigneten Kunststoffe und Ablangen des Strangs Oder durch ebenfalls 
5 bekannte Spritzgussverfahren hergestellt werden. 

Je nach Gestaltung des Hulsenkdrpers kann es dabei genttgen, wenn 
die Mine nur abschnittsweise in Umfangs- und/oder Langsrichtung unter 
Ausbildung eines Leerraumes beabstandet zu der Innenwand des Hohl- 
raumes des Hulsenkdrpers in diesem angeordnet ist. Dies ist insbeson- 

10 dere dann der Fall, wenn der HQIsenk6rper sowohl transparente als 
auch nicht-transparente Abschnitte aufweist, beispielsweise wenn der 
HQ!senk6rper mit sich in Langsrichtung erstreckenden, nicht-transpa- 
renten Streifenabschnitten versehen ist, die sich mit ebenfalls in Langs- 
richtung erstreckende, transparente Streifenabschnitte in Umfangsrich- 

15 tung abwechseln. Im Bereich der nicht-transparenten Streifenabschnitte 
des Hulsenkbrpers kann dann die Mine an der Innenwandung des Hohl- 
raumes anliegen, wobei die transparenten Streifenabschnitte durch ihre 
Formgebung, beispielsweise nach aufcen gewolbt, zu der Mine unter 
Ausbildung des Leerraumes beabstandet sind. Ebensb kGnnen an die- 

20 sen nicht-transparenten Streifenabschnitten beispielsweise FQhrungs- 
stege bzw. FQhrungsrippen vorgesehen sein, die die Mine fOhren und im 
Bereich der transparenten Streifenabschnitte beabstandet zu diesen 
halten. Das EFnsetzen der Mine kann dabei sowohl von dem vorderen 
als auch dem hinteren Ende des HQIsenkSrpers her erfolgen. 

25 Ist der HQIsenk6rper Qberwiegend oder vollst^ndig transparent, so kann 
die Mine Qberwiegend oder vollstandig in Umfangs- und Langsrichtung 
von der Innenwand des Hohlraumes unter Ausbildung eines Leeraumes 
beabstandet angeordnet sein. Dies kann dadurch erreicht werden, dass 
der Innendurchmesser des Hohlraumes geringfQgig grdlier ist als der 

30 AuBendurchmesser der eingesetzten Mine. Wesentlich ist, wie oben be- 
reits ausgefuhrt wurde, dass dabei die Innenwandung des Hohlraumes 
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nicht berQhrt wird. Vorzugsweise ist die Mine konzentrisch zu der Mittel- 
langsachse des Hohlraumes unter Ausbildung des Leerraumes 
beabstandet zu der Innenwand des Hohlraumes angeordnet ist. Beson- 
ders vorteilhaft ist hierbei, wenn der dabei entstehende Ringspalt eine 
s Starke von 0,03 bis 0,30 mm aufweist. 

Um bei langeren Kosmetikstiften ein Durchbiegen der Mine aus dem 
kosmetischen Material beim EinfOhren in den HGIsenkorper oder beim 
Gebrauch de s Kosmetikstiftes zu vermeiden, kann an der Innenwand 
des Hohlraumes wenigstens eine sich in Langsrichtung des Hohlraumes 

10 erstreckende Fuhrungsrippe angeordnet sein, die mrt der Au&enflache 
der Mine in mindestens einem, vorzugsweise in mehreren Punktesn in 
BerOhrung steht Hierdurch kann zuveriassig ein BerGhrungskontakt 
zwischen der Mine und einem Abschnitt, vorzugsweise dem wehigstens 
einen transparenten Abschnitt des HDIsenkdrpers vermieden werden. 

15 Ebenso kann die FOhrungsrippe zumindest abschnittsweise in Linienbe- 
rQhrung mit der Auftenfiache der Mine stehen. DarOber hinaus konnen in 
Umfangsrichtung der Innenwand des Hohlraumes mehrere FOhrungsrip- 
pen angeordnet sein, die vorzugsweise einen gleichen Abstand in Um- 
fangsrichtung zueinander aufweisen. 

20 Es ist nicht zwingend notwendig, fQr die Mine aus kosmetischem Mate- 
rial einen runden Querschnitt zu w^hlen. Die Mine kann durchaus auch 
einen von rund verschiedenen Querschnitt in Form eines Mehrecks oder 
Ovals aufweisen. Die Mine sollte hierbei, oder auch in anderen Fallen, 
vorzugsweise an ihrem der Minenspitze entgegengesetzten Ende des 

25 HOIsenkSrpers sicher gegen ein Verdrehen w^hrend des Anspitzens 
und/oder ein Herausrutschen festgelegt werden. Eine Befestigung im 
vorderen oder mittleren Bereich des HQIsenkfirpers ist aber grundsatz- 
lich auch mdglich. Hierzu kann eine Festlegsicherung fQr die Mine in 
dem Hohlraum des HOIsenkorpers vorgesehen sein, die die Mine im In- 

30 neren des Hohlraumes zumindest gegen Verdrehen festlegt 
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Die Festlegsicherung kann ganz unterschiedlich aufgebaut sein. So be- 
steht zum einen die Moglichkeit, dass die Festlegsicherung durch eine 
Klemmung der Mine im Inneren des Hohlraumes des HQlsenkdrpers ge- 
bildet ist. Hierzu kann an dem einen Ende des Kosmetikstifts zumindest 
5 ein in Ungsrichtung des Kosmetikstifts sich erstreckender Schlitz vor- 
gesehen sein, der mittels eines auf das Ende des Kosmetikstiftes aufge- 
setzten Klemmelementes unter Verringerung des Innendurchmessers 
des Hohlraumes des HQlsenkdrpers zusammendrtickbar ist. 

Weiterhin kann die Festlegsicherung durch einen aufgeschmolzenen 
10 Abschnitt der Mine im Inneren des Hohlraumes des HQlsenkdrpers ge- 
bildet sein, wobei sich die Mine in vertieften Abschnitten und.dgl., die 
sich im Endbereich an der Innenwand des Hohlraumes des Hulsenkdr- 
pers befinden kdnnen, verankert Das Aufschmelzen des Minenendes 
kann entweder von auRen mittels energiereicher Strahlung, z.B. durch 
is eine Ultraschall oder durch Mikrowellen erfolgen, was aber bei einem 
Hulsenkdrper aus Kunststoff zu negativen Veranderungen des Kunst- 
stoffs fdhren kann und deshalb weniger bevorzugt ist. Am einfachsten 
erfolgt deshalb das kurzzeitige Erwarmen durch EinfQhren eines ausrei- 
chend erhitzten Kdrpers, wie beispielsweise eines elektrisch (oder sonst 
20 wie) beheizten MetallkSrpers. 

DarQber hinaus kann die Festlegsicherung durch einen in das eine Ende 
des HQlsenkdrpers eingebrachten Wachspfropfen gebildet sein. Dieser 
Wachspfropfen, fOr den auch ein vorzugsweise nach dem Abkuhlen zu- 
mindest teilweise elastisch bleibender Schmelzkleber vorgesehen sein 
25 kann, kann mit an der Innenwand des Hohlraumes und/oder der Mine 
vorgesehenen Verzahnungen in Form von beispielsweise Hinterschnei- 
dungen, Riffelungen, einem Gewinde, Rippen usw. in Eingriff gelangen 
und so die Mine fixieren. 

Eine weitere Ausgestaltungsmoglichkeit fur die Festlegsicherung besteht 
30 darin, dass diese durch mindestens ein FormstOck gebildet ist, welches 
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zum einen in die Mine eingesetzt und zum anderen mit an der Innen- 
seite des Hohlraumes des Hulsenkbrpers vorgesehenen Gegenele- 
menten in Eingriff gelangt. Die Gegenelemente konnen dabei durch die 
selben Gestaltungen, wie sie vorstehend im Zusammenhang mit dem 
5 Wachspfropfen eriautert worden sind, gebildet sein. 

Schliefilich kann die Festlegsicherung durch einen an einem Einsetz- 
stuck, beispielsweise in Form eines Endstopfens, angebrachten Ver- 
drangungskorper gebildet sein, der beim Einsetzen des EinsetzstOckes 
in die Mine eindringt. 

10 Das hintere Ende des erfindungsgemafcen Kosmetikstiftes kann vor- 
zugsweise mit einer eingesetzten oder Uber das dazu vorbereitete End- 
teil des HGIsenkorpers Qbergestulpten Verschlusskappe verschlossen 
werden, wahrend die Auftragspitze der Mine mit einer abnehmbaren Ab- 
deckkappe, einem sog. Schoner, versehen wird. Der Schoner soil Be- 

15 schSdigungen und Verschmutzungen der Auftragspitze vermeiden. 

Enthalten die verwendeten Minen fluchtige Bestandteile, wie z.B. fluch- 
tige Siliconole oder Isoparaffine, so mussen die Verschlusskappe und 
die Abschlusskappe bzw. der Schoner so ausgefQhrt sein, dass sie die 
Hulse bei Nichtgebrauch sicher abdichten. Verschlusskappe und Scho- 

20 ner konnen aus beliebigen Materialien bestehen und gleichfalls transpa- 
rent sein oder in Minenfarbe oder ^Cl-gerecht" eingefarbt sein. Dabei 
konnen zwischen der Abschlusskappe und/oder der Verschlusskappe 
einerseits und dem HQIsenk6rper andererseits eine Dichteinrichtung 
zum gas- und/oder flQssigkeitsdichten Abdichten des Hohlraumes vor- 

25 gesehen sein. 

Hinsichtlich des Verfahrens wird das vorstehend genannte technische 
Problem durch die Merkmale des Anspruchs 21 geldst. In den sich 
daran anschlieRenden AnsprQchen 22 bis 32 finden sich vorteiihafte 
Ausgestaltungen hierzu. 



Insbesondere enthalt das erfindungsgemafte Verfahren zum Herstellen 
eines Kosmetikstiftes die folgenden Schritte: Bereitstellen eines HQIsen- 
korpers, der in seinem Inneren einen uber wenigstens eine Offnung 
nach aufcen hin offenen, sich ISngs erstreckenden Hohlraum aufweist, 
Bereitstellen einer durch Giefcen oder Extrudieren hergestellten Mine, 
Dimensionieren des AulJendurchmessers der Mine in der Weise. dass er 
zumindest geringfQgig kleiner ist als der Innendurchmesser des Hohl- 
raumes des HQtsenkorpers, und Einfuhren der Mine in den Hohlraum 
des H0lsenk6rpers. 

Urn den EinfGhrvorgang zu erfeichtern und/oder urn beim Einschieben 
eine Besch3digung der Mine an deren Auftenseite durch vorrQberge- 
hendes Anhaften von Minenmaterial an der Innenwand des Hohlraumes 

r 

des Hulsenk6rpers insbesondere in den Bereichen, in denert die Mine 
keinen Abstand zur Innenwand des Hohlraumes hat, zu vermeiden, ist 
es weiterhin von Vorteil, wenn auf die Au&enseite den Mine wenigstens 
abschnittsweise zumindest geringfQgig ein Reibungsverminderungsmit- 
tel, vorzugsweise Talkum aufgebracht wird. Hierbei wird das Reibungs- 
verminderungsmittel insbesondere auf die Abschnitte der Mine aufge- 
bracht, die ggf. keinen Abstand zur Innenwand des Hohlraumes haben. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sowie AusfOhrungsbeispiele der 
Erfindung werden nachstehend an Hand der Beschreibung in Verbin- 
dung mit den beigefugten Zeichnungsfiguren erlautert. In diesem Zu- 
sammenhang ist darauf hinzuweisen, dass sich die in der Beschreibung 
der AusfOhrungsbeispiele verwendeten Begriffe Jinks", „rechts", w oben" 
und „unten" auf die Zeichnungsfiguren mit normal lesbaren Figurenbe- 
zeichnungen sowie Bezugszeichen beziehen. Weiterhin ist darauf hin- 
zuweisen, dass in den Zeichnungsfiguren funktional und/oder geomet- 
risch gleiche Bauteile mit dem gleichen Bezugszeichen gekennzeichnet 
sind. Hierbei ist 
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Fig. 1 eine Ansicht auf ein erstes AusfGhrungsbeispiel eines 
erfindungsgemaBen Kosmetikstifts im Halbschnitt; 

Fig. 2 eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem vergrdBerten MaBstab 
wiedergegebene Langsschnittansicht des hinteren Abschnitts 
des in Fig. 1 gezeigten ersten AusfQhrungsbeispiels; 

Fig. 3 eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem vergrGBerten MaBstab 
wiedergegebene Langsschnittansicht des hinteren Abschnitts 
eines zweiten AusfQhrungsbeispiels der Erfindung; 

Fig. 3a eine Querschnittsansicht entfang der Linie III - III in Fig. 3; 

Fig. 4 eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem vergrdBerten MaBstab 
wiedergegebene Langsschnittansicht des hinteren Abschnitts 
eines dritten AusfQhrungsbeispiels der Erfindung; • 

Fig. 4a eine Querschnittsansicht entlang der Linie IV - IV in Fig. 4; 

Fig. 5 eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem vergrdBerten MaBstgb 
wiedergegebene Langsschnittansicht des hinteren Abschnitts 
eines vierten AusfQhrungsbeispiels der Erfindung; und 

Fig. 6 eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem vergrdBerten MaBstab 
wiedergegebene Langsschnittansicht des hinteren Abschnitts 
eines fQnften AusfQhrungsbeispiels der Erfindung. 

Ein in Fig, 1 gezeigter Kosmetikstift gemaB der Erfindung weist zunachst 
einen langgestreckten Hulsenkorper 10 auf, der aus einem transparen- 
ten, einer spanabhebenden Bearbeitung zuganglichen Kunststoffmate- 
rial gefertigt ist und ein linkes sowie rechtes stirnseitiges Ende 10a, 10b 
besitzt. Im Bereich seines rechten stirnseitigen Endes 10b ist der HOI- 
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senkorper 10 mit einer Anfasung 10c versehen, die durch eine spanab- 
hebende Bearbeitung des HQIsenkorpers 10 erzeugbar ist. 

In seinem Inneren weist der HQIsenkGrper 10 einen koaxial zu seiner 
Mitteliangsachse M angeordneten, durchgehenden Hohlraum 12 auf, der 
5 an den stirnseitigen Enden 10a, 10b des HQIsenkorpers 10 jeweils eine 
Offnung 12a, 12b nach auften aufweist. Sowohl die AuRenkontur des 
HQIsenkorpers 10 als auch der Hohlraum 12 besitzen im Querschnitt 
betrachtet eine Kreisform (vgL z. B. Fig. 3a). 

Im Inneren des Hohlraumes 12 ist eine stangenformige Mine 14 aus el- 

10 ner kosmetischen Masse koaxial zu der Mittellingsachse M des HQIsen- 
korpers 10 angeordnet. Am rechten stirnseitigen Ende 10b des HQIsen- 
korpers 10 steht die Mine 14 Qber die Offnung 12b hervor, wogegen sie 
im Bereich des linken stirnseitigen Endes 10a des HQIsenkorpers 10 ei- 
nen Abstand zu der dort befindlichen Offnung 12a aufweist. Die Mine 14 

15 besitzt einen Auftendurchmesser, der geringfOgig kleiner ist als der In- 
nendurchmesser des Hohlraumes 12, so dass sie beim Einsetzen in den 
Hohlraum 12 des Kosmetikstiftes zunSchst frei in diesem bewegbar ist 
und sich zwischen der Aufcenumfangsfiache der Mine 14 und der In- 
nenwandung des Hohlraumes 12 ein Leerraum in Form eines Ringspal- 

20 tes ausbildet. Die axiale Festlegung der Mine 14 und deren Festlegung 
in Umfangsrichtung wird nachstehend im Zusammenhang mit der Fig. 2 
erlautert. Es ist noch zu bemerken, dass das linke Ende 14a der Materi- 
alstange 14 in einem Winkel von 90° zu der Mitteliangsachse M des 
HQIsenkbrpers 10 vertSuft, wogegen sie an ihrem rechten Ende 14b als 

25 konvex abgerundete Spitze ausgebildet ist, die auch als Auftragsspitze 
bezeichnet wird. 

Als weitere Bestandteile weist der erfindungsgemafie Kosmetikstift ge- 
maii dem ersten Ausfuhrungsbeispiel eine zylindrische leicht konische 
bzw. kugelstumpfartige Abdeckkappe 20 auf, die zur Abdeckung der 
30 rechten Enden 10b, 14b des HQIsenkorpers 10 und der Mine 14 auf den 
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Hulsenkdrper 10 reversibel aufsetzbar ist. Hierzu weist die Abdeckkappe 
20, die aus dem gleichen oder einem gegenOber dem Material des Hul- 
senkorpers (10) anderen Kunststoffmaterial hergestellt ist, einen Hohl- 
raum 22 auf, der einen Innendurchmesser besitzt, der geringfQgig gro- 
wer ist als der AuBendurchmesser des Hulsenkorpers 10 und der an 
dem linken stirnseitigen Ende 20a der Abschlusskappe 20 Dber eine 
Offnung 22a nach aufcen hin offen ist. Am rechten stirnseitigen Ende 
20b der Abdeckkappe 20 ist diese mit einem sich konkav nach innen 
waibenden Boden 22b versehen. Bei auf den HQIsenkdrper 10 aufge- 
setzter Abdeckkappe 20 ist diese gegenOber dem HOIsenkorper 10 so 
positioniert, dass zwischen dem iinken Ende 14b der Mine 14 und dem 
Boden 22b der Abdeckkappe 20 ein Abstand vorhanden ist, so dass 
durch das Aufsetzen der Abdeckkappe 20 das zu der konvex abgerun- 
deten Spitze ausgebildete Ende 14b der Mine 14 nicht beschadigt wird. 
Zwischen dem HOIsenkorper 10 und der Abdeckkappe 20 kann ggf. 
noch eine nicht weiter dargestellte gas- und/oder flOssigkeitsdichte Ab- 
dichtung vorgesehen sein. Weiterhin kbnnen zwischen der Abdeckkappe 
20 und dem HOIsenkorper 10 ebenfalls nicht weiter dargestellte Verrie- 
gelungselemente zum Idsbaren Verriegeln der Abdeckkappe 20 mit dem 
HOIsenkorper 10 vorgesehen sein. Altemativ konnen der Innendurch- 
messer der Abdeckkappe 20 und der AulJendurchmesser des Hulsen- 
korpers 10 so aufeinander abgestimmt sein, dass zwischen ihnen eine 
enge Schiebepassung vorhanden ist. 

Im Bereich des linken stirnseitigen Endes 10a, das eine gegenOber der 
am rechten stirnseitigen Ende 10b des Hulsenkdrpers 10 befindliche 
Anfasung 10c nur schwach ausgebildete, ggf. auch an der Innenwand 
des Hohlraumes 12 vorgesehene Anfasung aufweisen kann, ist auf dem 
HQIsenkbrper 10 eine zylindrische oder leicht konische bzw. kugel- 
stumpffdrmige Verschlusskappe 30 aufgesetzt, die mit dem HOIsenkor- 
per 10 unlosbar, beispielsweise durch Kleben oder Schweilien oder 
durch formschlOssige Verrastung, verbunden sein kann und die aus dem 
gleichen oder einem gegenOber dem Material des HulsenkBrpers 10 an- 
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deren Kunststoff Material, wie z.B. Metall Oder einem anderen Kunst- 
stoff, hergestellt sein kann. Am linken stimseitigen Ende 30a ist die Ver- 
schlusskappe 30 mit einem sich im wesentlichen senkrecht zur Mittel- 
©ngsachse M des HulsenkSrpers 10 erstreckenden, einstOckig ange- 
formten Boden 30b versehen. Die Verschlusskappe 30 besitzt wiederum 
einen Hohlraum 32, der uber eine am rechten stimseitigen Ende 30c der 
Verschlusskappe 30 vorgesehene Offnung 32a nach aufien hin offen ist 
und der bei auf den Hulsenk5rper 10 aufgesetzter Verschlusskappe 30 
den Boden 30b von dem linken stimseitigen Ende 10a des HQIsenkdr- 
pers 10 beabstandet halt Im Gegensatz zu der Abdeckkappe 20 fluchtet 
die Aulienumfangsflache der Verschlusskappe 30 mit der Auftenum- 
fangsfiache des HOIsenkorpers 10. Hierzu weist der Hulsenkdrper 10 
eine sich von dem linken stimseitigen Ende 10a nach rechts erstre- 
ckende, umlaufende Ausnehmung 10d auf, deren radiale Tiefe so be- 
messen ist, dass sie zumindest anndhrend mit der WandstSrke der Ver- 
schlusskappe 30 Gbereinstimmt. Es ist noch zu bemei^'en, dass zwi- 
schen dem HOIsenkorper 10 und der Abdeckkappe 20 ggf. noch eine 
nicht weiter dargestellte gas- und/oder flQsslgkeltsdichte Abdichtung 
vorgesehen sein kann (vgl. hierzu auch Fig. 3). 

In Fig. 2 ist die gegen axiales Verschieben und Verdrehen in Umfangs- 
richtung wirkende Festlegsicherung 40 dargesteilt. Diese wird zunSchst 
durch ein hGlsenfdrmiges, an beiden Stimseiten offenes sowie dunn- 
wandiges FormstQck 42 gebildet, dessen Auftenwand 42a in Richtung 
parallel zu der Mitteliangsachse M des HQIsenk5rpers 10 gewellt ist bzw. 
Sicken Oder Rippen aufweist. Ebenso besteht die Moglichkeit, dass das 
FormstQck 42 Durchbruche, beispielsweise in der Form ahnlich einem 
Maschendrahtzaun, aulweisen kann, die ebenfalls mit den Sicken, Rip- 
pen oder der Wellung kombiniert werden konnen. Dieses FormstQck 42, 
das einen von einem kreisfdrmigen Querschnitt abweichenden Quer- 
schnitt aufweisen kann, ist in die Mine 14 bis etwa zu seiner axialen 
Mitte eingesetzt. Der AuRendurchmesser des FormstQcks 42 ist dabei 
so bemessen, dass er geringfOgig kleiner ist als der AuRendurchmesser 
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der Mine 14, so dass der in die Mine 14 eingesteckte, in Fig. 2 untere 
Abschnitt 42b des Formstucks 42 von dem Material der Mine 14 voll- 
standig umgegeben ist Der aus dem linken oder, bezogen auf Fig. 2, 
oberen Ende 14a der Mine 14 hervorstehende Abschnitt 42c des Form- 
s stucks 42 wird von einem Wachspfropfen 44 umschlossen, der sich von 
dem linken Oder oberen Ende 14a der Mine 14 bis zumindest annahrend 
dem linken oder, bezogen auf Fig. 2, oberen Ende 10a des HOIsenkdr- 
pers 10 erstreckt. Urn den Wachspfropfen 44, fur den auch ein vorzugs- 
weise nach dem Abkuhlen zumindest- teilweise elastisch bleibender 

10 Schmelzkleber vorgesehen sein kann, sicher mit dem HOIsenkflrper 10 
zu verbinden, weist die Innenwand des Hohlraumes 12 im Bereich der 
umlaufenden Ausnehmung 10d eine ebenfalls zumindest teilweise um- 
laufende Riffelung oder Verzahnung 12c auf, mit der sich der Wachs- 
pfropfen 44 beim AushSrten „verzahnf. Die Riffelung 12c kann auch 

15 durch Ringnuten oder einem in die Innenwand des Hohlraumes 12 ein- 
geschnittenen Gewinde gebildet sein. 

Der in den Fig. 1 und 2 gezefgte erfindungsgem3fce Kosmetikstift wird 
wie folgt hergestellt: 

Zunachst wird der HOIsenkSrper 10 mittels eines bekannten Herstell- 
20 verfahrens angefertigt. Unabhangig hiervon kann zeitgleich oder davor 
Oder danach die Mine 14 mittels eines bekannten Extrudier- oder GielJ- 
verfahren hergestellt werden. Anschlieftend kann das FormstOck 42 in 
das linke oder obere Ende 14a der Mine 14 eingesetzt werden. Wird die 
Mine 14 gegossen, so kann das Formstuck 42 wahrend des Gieftvor- 
25 gangs eingesetzt werden. Wird dagegen die Mine 14 durch einen Extru- 
diervorgang hergestellt, so muss zum Einsetzen des FormstOckes 42 die 
Mine 14 im Bereich des Endabschnitts der Mine 14 durch ZufQhrung von 
Warme enveicht werden, so dass das FormstOck 42 in dem erweichten 
Endabschnitt eingeschoben werden kann. Nach einem ggf. notwendigen 
30 AbkOhlen der Mine 14 auf Raumtemperatur oder einer Temperatur unter 
Raumtemperatur wird die Mine 14 Ober die Offnung 12b in den Hohl- 
raum 12 eingeschoben. In Folge der Tatsache, dass der Au&endurch- 
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messer der Mine 14 geringfOgig kleiner ist als der Innendurchmesser 
des Hohlraumes 12, beruhrt die Mine 14 die Wand des Hohlraumes 12 
nicht, so dass die eingangs erlauterten Nachteile insbesondere be! ei- 
nem transparenten Hulsenkorper 10 nicht auftreten. Daraufhin kann 

5 Ober die Offnung 12a des Hohlraumes 12 die fQr die Bildung des 
Wachspfropfens 44 notwendige Wachsmasse in den Hohlraum 12 ge- 
gossen werden. Nach dem Verfestigen des Wachspfropfens 44 Oder 
unmittelbar nach dem Eingiefien der Wachsmasse kann die Verschluss- 
kappe 30 auf die Ausnehmung 10d des HQIsenkdrpers 10 soweit aufge- 

10 schoben werden, bis deren rechtes oder, bezogen auf Fig. 2 F unteres 
stimseitiges Ende 30c an dem nicht naher bezeichneten Absatz des 
HGIsenkbrpers 10 anliegt, und dann in der oben geschilderten Weise an 
dem HGIsenkdrper 10 befestigt werden. Schlielilich kann noch die Ab- 
deckkappe 20 auf den HGIsenkdrper 10 aufgesetzt werden,, wobei zu 

15 bemerken ist, dass dies auch bereits unmittelbar nach dem Einschieben 
der Mine 14 in den Hohlraum 12 des HQlsenkorpers 10 erfolgen kann. 

In den Fig. 3 bis 6 sind weitere Ausfuhrungsbeispiele des erfindungsge- 
ma&en Kosmetikstifts gezeigt, die nachstehend eriautert werden. Urn 
Wiederholungen zu vermeiden, werden lediglich die Unterschiede dieser 
20 AusfQhrungsformen der Erfindung zu dem ersten im Zusammenhang mit 
den Fig. 1 und 2 erlauterten AusfQhrungsbeispiel diskutiert 

Die in den Fig. 3 und 3a gezeigte zweite Ausfuhrungsform der Erfindung 
unterscheidet sich von dem ersten AusfQhrungsbeispiel in der Festlegsi- 
cherung 40. Hierbei weist der HOIsenkorper 10 im Bereich der umlau- 

25 fenden Ausnehmung 10d vier Qber einen Winkel von 90° in Umfangs- 
richtung zueinander beabstandete Schlitze 10e auf, die parallel zu der 
Mitteliangsachse M des HOIsenkorpers 10 verlaufen. Wie aus Fig. 3 her- 
vorgeht, erstrecken sich die Schlitze 10e in identischer Weise von dem 
linken Oder oberen Ende 10a des HOIsenkdrpers 10 bis kurz vor das 

30 axiale Ende der umlaufenden Ausnehmung 10d. In Folge der Wand- 
schwachung durch die Schlitze 10e und die umlaufende Ausnehmung 
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10d ist dieser Bereich des Hulsenkorpers 10 „biegeweich" bzw. elastisch 
verformbar. Diese elastische Verformbarkeit wird dazu benutzt, die sich 
bei diesem Ausfuhrungsbeispiel bis kurz vor das linke Oder obere Ende 
10a des Hulsenkbrpers erstreckende Mine 14 in axialer Richtung und in 
Umfangsrichtung durch Festklemmen festzulegen. Dies geschieht da- 
durch, dass die Verschlusskappe 30 beim Aufsetzen auf die umlaufende 
Ausnehmung 10d den durch die Schlitze 10e definierten Endbereich des 
Hulsenkorpers 10 zusammenpresst. Durch dieses Zusammenpressen 
grabt sich in diesem Bereich die ebenfalls an der Innenwand des Hohl- 
raumes 12 vorhandene Riffelung 12c in den Auftenumfang der Mine 14 
ein und legt diese damit sowohl in axialer Richtung als auch in Umfangs- 
richtung fest. 

DarQber hinaus weist der HOIsenkorper 10 im Bereich derinnenliegen- 
den Enden der Schlitze 10e eine nicht weiter bezeichhete Verdickung 
auf, in die zwei axigl zueinander beabstandete Ringnuten 10g, 10h ein- 
gearbeitet sind. Die zum linken Oder oberen Ende 10a des HOIsenkdr- 
pers 10 nahere Ringnut 10g dient zur Aufnahme eines elastischen Dicht- 
ringes 50. In die axial weiter innenliegende Ringnut 10h greift ein an der 
Offnung 32a der Verschlusskappe 30 einstQckig angeformter und radial 
nach innen weisender Ringfortsatz 30d ein, wodurch die Verschluss- 
kappe 30 mit dem HOIsenkdrper 10 verriegelt wird. Als GegendichtflSche 
zur Bildung der Abdichtung mit dem Dichtring 50 ist die Verschluss- 
kappe 30 an dem sich axial nach innen zu dem Ringfortsatz 30d an- 
schliefienden Bereich korrespondierenden zu der Verdickung an dem 
HOIsenkorper 10 ausgebildet. 

Es ist noch zu bemerken, dass es grundsatzlich auch denkbar ist, den 
Dichtring 50 durch eine kleine Menge eines elastischen Schmelzklebers 
zu ersetzen. Hierbei muss entweder der Schmelzkleber heifl als umlau- 
fender Strang aufgespritzt werden oder man spritzt einige Tropfen von 
mehreren Seiten auf und dreht dann die Verschlusskappe 30 nach dem 
Aufsetzen um einige Grad, urn den Kleber zu verteilen. Altemativ kann 
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der Kleber in die Verschlusskappe 30 eingespritzt werden und die Ver- 
schlusskappe 30 wird erst dann auf den HOIsenkorper 10 aufgesetzt. 

Das in den Fig. 4 und 4a gezeigte dritte Ausfuhrungsbeispiel unterschei- 
det sich von der in den Fig. 1 und 2 wiedergegebenen ersten AusfOh- 

5 rungsform zunSchst dadurch, dass an der Innenwand des Hohlraums 12 
drei in Umfangsrichtung Gber 120° zueinander beabstandete Fuhrungs- 
rippen 12d einstuckig angeformt sind. Diese FOhrungsrippen 12d, die die 
Mine 14 in ihrer koaxialen Position gegenuber der Mittellangsachse M 
des Hulsenkorpers 10 fQhren und halten, erstrecken sich von dem 

10 rechten Oder unteren Ende 10b des Hulsenkdrpers 10 bis in etwa in den 
Bereich der umlaufenden Ausnehmung 10d. Wie aus Fig. 4a entnehm- 
bar ist, weisen die FOhrungsrippen 12d im Querschnitt eine Qreiecks- 
form auf, wobei eine Spitze des Dreiecks zu der Mine 14 weist. Mit die- 
ser Spitze berCihren die FOhrungsrippen 12d die AuGenumfangsflSche 

15 der Mine 14 oder dringen leicht in das Material der Mine 14 ein. 

Weiterhin weist der Hohlraum 12 der dritten Ausfuhrungsform gegen- 
Qber dem des ersten AusfOhrungsbeispiels im Bereich der umlaufenden 
Ausnehmung 10d an der Innenwand des Hohlraumes 12 eine ebenfalls 
umlaufende Durchmessererweiterung 12e auf. Wie aus Fig. 4 hervor- 
20 geht f erstreckt sich die Durchmessererweiterung 12e von dem linken 
oder oberen Ende 10a des Hulsenkdrpers 10 in den Hohlraum 12 hin 
ein, besitzt aber eine axiale Lange, die kQrzer ist als die der umlaufen- 
den Ausnehmung 10d. Im Bereich der Durchmessererweiterung 12e ist 
wiederum eine Riffelung 12c vorgesehen. 

25 Wie ebenfalls aus Fig. 4 hervorgeht, ragt die Mine 14 in die Durchmes- 
sererweiterung 12e teilweise, vorzugsweise bis etwa zur axialen Mitte 
der Durchmessererweiterung 12e hinein. Die Durchmessererweiterung 
12e des Hohlraumes 12 ermBglicht, dass die fur den Wachspfropfen 44 
vorgesehene Wachsmasse nicht nur an dem linken oder oberen stim- 

30 seitigen Ende 14a der Mine 14 vorhanden ist, sondem die Mine 14 bis 
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zum innenliegenden Ende der Durchmessererweiterung 12e zumindest' 
annahrend vollstandig umschlieften kann. Beim Ausharten der Wachs- 
masse „verzahnt B sich diese wiederum mit der Riffelung 12c und legt 
daher die Mine 14 in Umfangs- und Langsrichtung fest. 

Die in Fig. 5 gezeigte Ausfuhrungsform eines erfindungsgemailen Kos- 
metikstifts unterscheidet sich von dem dritten Ausfuhrungsbeispiel ge- 
mafi Fig. 4 und 4a dahingehend, dass anstelie des Wachspfropfens 44 
ein Endstopfen 46 in das linke Oder obere Ende 10a des HQIsenkdrpers - 
10 eingesetzt 1st. Der Endstopfen 46 besitzt ein einstOckig angeformtes, 
mittig angeordnetes sowie keilformiges Verdrangungselement 46a. Die- 
ses Verdrangungselement 46a dringt beim Einsetzen des Endstopfens 
46 in den Hohlraum 12 des HulsenkOrpers 10 in das Material der Mine 
14 ein und spaltet dieses, wie in Fig. 5 gezeigt. Hierdurch wird der nicht 
nSher bezeichnete Endabschnitt der Mine 14 ringformig nach auften ge- 
drangt und gel^ngt in Eingriff mit der Riffelung 12c. Dieser Vorgang kann 
noch dadurch unterstQtzt werden, dass zumindest das Verdrangungs- 
element 46a vor dem Einsetzen des Endstopfens 46 in den Hohlraum 12 
erwarmt wird. Durch die beim Einsetzen des Endstopfens 46 ausgeub- 
ten Druckkraft wird auch der Endstopfen 46 in radialer Richtung erwei- 
tert und gelangt daher ebenfalls in Eingriff mit der Riffelung 12c. Hier- 
durch wird die Mine 14 insgesamt sowohl in Umfangs- als auch in 
Langsrichtung festgelegt. Es ist noch zu bemerken, dass der Endstopfen 
46 so ausgebildet sein kann, dass er den Hohlraum 12 versiegelt. Wei- 
terhin kann der Endstopfen 46 samt Verdrangungselement 46a einstQ- 
ckig am Boden 30b der Verschlusskappe 30 angeformt sein. Alternativ 
besteht auch die Mdglichkeit, dass ein nicht zu dem fertig gestellten 
Kosmetikstift gehorendes Teil, welches beispielsweise Bestandteil der 
Fertigungseinrichtung sein kann und welches mit einer keilfdrmigen 
Spitze versehen ist, in den Hiilsenkorper und in die darin in ihrer End- 
stellung positionierten Mine einzuschieben. Hierbei wird das Minenende 
aufgeweitet und in die Sicken oder Rippen oder Gewindeabschnitte im 
Endteil des HGlsenkdrpers 10 verankernd eingedrOckt. Nach Entfemen 
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dieses Teiles kann dann der verbleibende Spalt in der Mine 14 mit ei- 
nem Wachs, einem Schmelzkleber und der gleichen aufgefQIlt werden. 

Die in Fig. 6 gezeigte fOnfte AusfQhrungsform des erfindungsgemalJen 
Kosmetikstifts, die insbesondere fur n Slim-Stifte° mit relativ dGnner Mine 
14 geeignet ist, unterscheidet sich von dem vierten Ausfuhrungsbeispiel 
gemaft Fig. 5 dahingehend, dass die Mine 14 nach dem Einsetzen in 
den Hohlraum 12 im Bereich der Durchmessererweiterung 12e aufge- 
schmolzen wird, wodurch sich Minenmaterial mit den im Bereich der 
umlaufenden Ausnehmung 12d in der Innenwand des Hohlraums 12 
vorgesehenen Sicken, Rippen Oder Gewindeabschnitten verzahnt. Der 
dabei entstehende Hohlraum wird mittels des Wachspfropfens 44 ver- 
schlossen (versiegeit). Das Aufschmelzen des Minenendes bei dem in 
Fig. 6 dargestellten AusfQhrungsform kann entweder von aufien mittels 
energiereicher Strahlung, z.B. durch eine Ultraschallquejle Oder durch 
Mikrowellen erfolgen, was aber bei einem Hulsenkorper aus Kunststoff 
zu negativen Ver^nderungen des Kunststoffs fQhren kann und deshalb 
weniger bevorzugt ist. Am einfachsten erfolgt deshalb das kurzzeitige 
ErwSrmen durch EinfOhren eines ausreichend erhitzten Korpers, wie 
beispielsweise eines elektrisch (Oder sonst wie) beheizlen Metallkdrpers. 
Entsprechendes gilt fQr die in Fig. 5 dargestellte AusfQhrungsform. 

Die vorstehend erlauterten, erfindungsgemaften Kosmetikstifte weisen 
vom Grundsatz her einen kreiszylindrischen HQIsenkorper 10 auf, da 
runde zylindrische Kdrper leicht abzudichten sind, was dann von beson- 
derem Interesse ist, wenn die Minen 14 flOchtige Bestandteile enthalten. 
Da aber grundsatzlich bereits die Technik beherrscht vwrd, auch von 
rund verschiedene Hulsenk5rper 10 hermetisch abzudichten, steht dem 
Designer jeder Weg offen, das Aufiere eines Kosmetikstiftes zu gestal- 
ten. Im Querschnitt ist also jede Form denkbar, vom Dreieck Qber Mehr- 
eck bis zu jedem denkbaren Vieleck. Auch ein ovaler Querschnitt ist 
denkbar. Etwas schwieriger abzudichten aber prinzipiell auch losbar sind 
im Querschnitt sternformige AusfQhrungsformen. Denkbar ist somit 
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auch, dem inneren Querschnitt des HGIsenkorpers 10 eine von rund ver- 
schiedene Form zu geben. Des weiteren ist es auch moglich, dass der 
Hohlraum 12 keine achsparallelen Wandungen aufweist, sondern spira- 
lig Oder kugeiig (in der Art eines Kugel-Kuhlers) ausgefuhrt ist. 

SchlieUlich ist zu bemerken, dass der durch ein Spritzgussverfahren 
herstellbare Hulsenkdrper 10 in Form von zwei entgegengesetzten Ke- 
gelstOmpfen ausgebildet sein kann. Die Mine 14 kann ggf. auch in einem 
Gieliverfahren gleichfalls als Konus ausgebildet werden'und sie mit ih- 
rem dQnneren Ende in das erweiterte Ende des Kegelstumpfes des HQI- 
senkorpers 10 eingefuhrt werden. Grundsatzlich kann die Mine 14 auch 
vom linken oder oberen Ende 10a des HQIsenkorpers 10 in diesen ein- 
gesetzt werden, wobei aber in dem vorstehend geschilderten Fail darauf 
zu achten ist, dass man nicht die angeformte Spitze der Mine 14 in das 
linke Oder obere Ende 10a des HOIsenkdrpers 10 platziert 
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1. Kosmetikstift mit einem HQIsenkorper (10), der in seinem Inneren einen 
Qber wenigstens eine Offnung (12a f 12b) nach aufcen hin offenen, sich 
langs erstreckenden Hohlraum (12) aufweist, und mit einer in dem Hohl- 
raum (12) angeordneten Mine (14) aus einem kosmetischen Material, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (14) zumindest abschnittsweise 
in Umfangs- und/oder Langsrichtung unter Ausbildung eines Leerraumes 
beabstandet zu der Innenwand des Hohlraumes (12) des HQIsenkorpers 
(1 0) in diesem angeordnet ist , 

2. Kosmetikstift nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (14) zumindest nahezu vollsten- 
dig zu der Innenwand des Hohlraumes (12) unter Ausbildung des Leerrau- 
mes beabstandet ist. 

3. Kosmetikstift nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Mine. (14) konzentrisch zu der Mittel- 
langsachse (M) des Hohlraumes (12) unter Ausbildung des Leerraumes 
beabstandet zu der Innenwand des Hohlraumes (12) angeordnet ist. 

4. Kosmetikstift nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass an der Innenwand des Hohlraumes (12) 
wenigstens eine sich in LSngsrichtung des Hohlraumes (12) erstreckende 
Fuhrungsrippe (12d) angeordnet ist, die mit der Aullenflache der Mine (14) 
in mindestens einem, vorzugsweise in mehreren Punkten in BerUhrung 
steht. 
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5. Kosmetikstift nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrungsrippe (12d) zumindest ab- 
schnittsweise in Linienberuhrung mitder AufJenflache der Mine (14) steht. 

6. Kosmetikstift nach Anspruch 4 oder 5, 

dadurch gekennzeichnet, dass in Umfangsrichtung der Innenwand des 
Hohlraumes (12) mehrere FGhrungsrippen (12d) angeordnet sind, die vor- 
zugsweise einen gleichen Abstand in Umfangsrichtung zueinander aufwei- 
seri. " ' 

7. Kosmetikstift nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass weiterhin eine Festlegsicherung (40) fOr 
die Mine (14) in dem Hohlraum (12) des Hulsenkorpers. (10) vbrgesehen 
ist, die die Mine (14) im Inneren des Hohlraumes (12) zumindest gegen 
Verdrehen festlegt. 

8. Kosmetikstift nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsicherung (40) im Bereich des 
einen Endes des Hulsenkorpers (10) vorgesehen ist. 

9. Kosmetikstift nach Anspruch 7 oder 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsicherung (40) durch eine 
Klemmung (10e, 30) der Mine (14) im inneren des Hohlraumes (12) des 
HQIsenkorpers (10) gebildet ist. 

10. Kosmetikstift nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet, dass an dem einen Ende des HOIsenkdrpers 
(10) zumindest ein sich In dessen Langsrichtung erstreckender Schlitz 
(TOe) vorgesehen ist, der mittels eines auf das Ende des Hulsenkorpers 
(10) aufgesetzten Klemmelementes (30) unter Verringerung des Innen- 
durchmessers des Hohlraumes (12) des Hulsenkbrpers (10) zusam- 
mendrtickbar ist. 
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1 1 . Kosmetlkstift nach Anspruch 7 oder 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsicheaing (40) durch einen 
aufgeschmolzenen Abschnitt der Mine (14) im Inneren des Hohlraumes 
(12) des Hulsenkorpers (10) gebildet ist. 

12. Kosmetikstift nach Anspruch 7 Oder 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsicheaing (40) durch einen in 
das eine Ende des Hulsenkorpers (10) eingebrachten Wachspfropfen (44) 
gebildet ist. 

13. Kosmetikstift nach Anspruch 7 oder 8 t 

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsicheaing (40) durch min- 
destens ein Formstuck (42) gebildet ist, welches zum einen in die Mine 
(14) eingesetzt und zum anderen mit an der Innenseite des Hohlraumes 
(12) des Hulsenkorpers (10) vorgesehenen Gegenelementen (12c) in Ein- 
griffgelangt. 

14. Kosmetikstift nach Anspruch 7 oder 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsicheaing (40) durch einen an 
einem EinsetzstOck (46) angebrachten Verdrangungskdrper (46a) gebildet 
ist, der beim Einsetzen des Einsetzstuckes (46) in die Mine (14) eindringt. 

15. Kosmetikstift nach einem der AnsprQche 1 bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung (12a, 12b) des Hulsenkor- 
pers (10) durch eine Kappe (20, 30) verschlielibar ist. 

16. Kosmetikstift nach Anspruch 15, 

dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Kappe (20, 30) und dem 
Hohlraum (12) des HOIsenkdrpers (10) eine Dichteinrichtung (50) vorge- 
sehen ist. 
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17. Kosmetikstift nach einem der AnsprQche 1 bis 16, 

dadurch gekennzeichnet, dass der HGIsenkorper (10) einen vom Kreis- 
querschnitt abweichenden Querschnitt aufweist. 

18. Kosmetikstift nach einem der Anspruche 1 bis 17, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Hulsenkdrper (10) aus einem trans- 
parenten Material hergestellt ist. 

1 9. Kosmetikstift nach einem der Anspruche 1 bis 18, " 

dadurch gekennzeichnet, dass der HOIsenkdrper (10) aus einem 
anspitzbaren Material hergestellt ist 

20. Kosmetikstift nach einem der AnsprQche 1 bis 19, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (14) einen vom kreisformigen 
Querschnitt abweichenden Querschnitt aufweist. 

21. Verfahren zum Herstellen eines Kosmetikstiftes, insbesondere nach ei- 
nem der AnsprQche 1 bis 20, wobei das Verfahren die folgenden Schritte 
enthalt: 

Bereitstellen eines HGIsenkGrpers, der in seinem Inneren einen Ober we- 
nigstens eine Offnung nach aufien hin offenen, sich ISngs erstreckenden 
Hohlraum aufweist, 

Bereitstellen einer durch Giefcen Oder Extrudieren hergestellten Mine, 
Dimensionieren des Aufcendurchmessers der Mine in der Weise, dass er 
zumindest geringfugig kleiner als der Innendurchmesser des Hohlraumes 
des HQIsenkorpers ist und 

Einfuhren der Mine in den Hohlraum des HQIsenkorpers. 

22. Verfahren nach Anspruch 21, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Mine mittels einer Festlegsicherung 
im Inneren des Hohlraumes des Stiftk6rpers festgelegt wird. 
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23. Verfahren nach Anspruch 22, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Festlegen durch Aufschmelzen eines 
Abschnittes der Mine erfolgt. 

s 24. Verfahren nach Anspruch 23 f 

dadurch gekennzeichnet, dass das Aufschmelzen durch Ultraschall er- 
folgt. 

25. Verfahren nach Anspruch 23, 

10 dadurch gekennzeichnet, dass das Aufschmelzen durch Aufbringen von 

Mikrowellen auf die Mine erfolgt. 

26. Verfahren nach Anspruch 23, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Aufschmelzen durch ErwSrmen der 
15 Mine erfolgt 

27. Verfahren nach einem der AnsprQche 23 bis 26, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Festlegen der Mine im Hohlraum des 
HQIsenkorpers durch einen Wachspfropfen erfolgt. 

20 

28. Verfahren nach einem der AnsprQche 23 bis 27, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Festlegen der Mine durch Einsetzen 
eines FormstQckes in einen Endbereich der Mine so erfolgt, dass sich das 
FormstQck mit Eingriffselementen, welche an der Innenwand des Hohl- 
25 raumes vorgesehen werden, in Eingriff gelangen konnen. 

29. Verfahren nach einem der Anspruche 23 bis 28, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegung der Mine durch Fest- 
klemmen mittels Verformen des HQIsenkorpers erfolgt. 

30 

30. Verfahren nach einem der Anspruche 21 bis 29, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung in dem Hulsenkorper abge- 
dichtet wird 
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31. Verfahren nach einem der AnsprOche 21 bis 30, 

dadurch gekennzeichnet, dass auf die Auftenseite der Mine vor deren 
Einsetzen in den HGIsenkSrper zumindest geringfQgig ein Reibungsver- 
minderungsmittel, insbesondere Tafkum aufgebracht wird. 

32. Verfahren nach Anspruch 31, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Reibungsverminderungsmittel auf die 
Abschnitte der Mine aufgebracht wird, die zu der Innenwand des Hohlrau- 
mes keinen Abstand autweisen; 
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Ep O- Munich 
Apr/1 2003 



Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft einen Kosmetikstift, der aufweist: einen HQIsenkdrper 
(10), welcher in seinem Inneren einen uber wenigstens eine Offnung (12a, 
12b) nach auflen hin offenen, sich langs erstreckenden Hohlraum (12) besitzt, 
und eine in dem Hohlraum (12) angeordneten Mine (14) aus einem kosmeti- 
schen Material. Weiterhin 1st vorgesehen, dass die Mine (14) zumindest ab- 
schnittsweise in Umfangs- und/oder Langsrichtung unter Ausbildung eines 
Leerraumes beabstandet zu der Innenwand des Hohlraumes (12) des HOIsen- 
korpers (10) in diesem angeordnet ist. 
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Fig. 3 
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Fig. 3a 
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Fig. 5 
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